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З. 20 декабря 2016 года после наработки 4500
осмотра проточных частей.
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маш./часов насосы были разобраны мя

4.Износ проточных частей составил :

УЛИТа - 4ОО/о

бронедиск - 4ОО/о

колесо рабочее - 60%
5.На насосе ГрАК 350/а0 с корундированным покрытием улиты наработка составила не

более 800 маш./час.
комиссия считает:
1.Насосы укомплектованные проточными частями, изготовленными иэ
модифицированного чуryна производства ОАО <Бобруйский мач.lиносгроительный
завод>, работают дольше с наимень[лими затратами на обслуживание и ремонт, чем
насосы, укомплектованные проточными частями покрытые корундом производства ОАО
<<Бобруйски й маtли ностроител ьный завод>.

l-|ентральная обогатительная фабрика
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' Об обслфовании технического
состояния насосов ГрА 350/аа

Р.В.Березин

комиссия в составе:

Председатель комиссии :

члены комиссии:
Главный механик АО <ГМК <<ДПМ>>

ГлавныЙ инженер L|ОФ Фролов А.В.
Главный механик L|ОФ L|ыриков Е.Н.
Мастер по рем.оборудования Никитин А.С.

Обследовала насосы ГрА 350/40 и выявила следующее:
1.Проточные части для насосов ГрА З50/40 производства . АОА <<Бобруйского
маlлиностроител ьного завода>> получен ы и уста новлен ы 06.07. 20 1 5 года.
2. Параметры перекачиваемой пульпы
2"1. Плотность пульпы - L,74 т|мЗ
2.2.Консистенция пульты Т:Ж - 1:4,16
2.3.рН _ 8,5 - 9,0
2,4, Гранулометрический состав: крупность классов,мм


